MASSARBEIT IN STAHL

Projektmanagement nach Mal3

Jebens: Anderung der Produktionsreihenfolge bei

laufender Fertigung

MaRarbeit in Stahl ist die Kernkompetenz von Jebens, einem
fihrenden Spezialisten fir grol3e, schwere Brennteile, mechanische
Bearbeitung und geschweif3te Konstruktionen mit Stiickgewichten
von bis zu 160 Tonnen. Auf Kundenwunsch &ndert Jebens sogar
wahrend der laufenden Fertigung die Produktionsreihenfolge und
liefert dennoch just in time. Beispielhaft dafur steht der Bau einer
Unter- und Obertraverse fir eine 800-Tonnen-Presse von Graebener

Maschinentechnik, auf der Stacks flr Elektrolyseure geprift werden.

Das in vierter Generation familiengefiihrte Unternehmen Graebener
Maschinentechnik ist Weltmarktfihrer fir Anlagentechnologien der
Branchen Hydroforming, Automotive, Grof3rohr- und Windturmfertigung
sowie Schiffbau. Bereits vor 20 Jahren nahm der Hidden Champion mit
dem Geschéftsbereich Bipolar Plate Technologies zudem die Entwicklung
von Anlagen zur Fertigung von Komponenten flir Brennstoffzellen und
Elektrolyseuren auf. Heute fertigt der Sondermaschinenbauer
Einzelanlagen zum Formen, Schneiden, Schweilen und Richten
metallischer Einzel- und Bipolarplatten sowie vollstandige serientaugliche
Linien — und hat sich damit ebenfalls weltweit einen Namen gemacht.
Neueste Entwicklung des Unternehmens mit Stammsitz in Netphen,
Siegerland, ist eine Stack-Presse, die bei der Herstellung von alkalischen

Elektrolyseuren zum Einsatz kommt.

Ein Stack besteht aus Hunderten Ubereinander gestapelten Einzel- oder
Bipolarplatten und ist ein zentrales Element von Elektrolyseuren. Die von
Graebener entwickelte Anlage kann mit 800 Tonnen Presskraft Stacks mit

bis zu drei Metern H6he, 1,60 Metern Durchmesser und bis zu zwolf
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Tonnen Stuckgewicht bearbeiten. Die Stack-Presse ermoglicht dem
Kunden die technische Prifung seiner Elektrolyse-Stacks: Zunachst wird
der vormontierte Stack in der Presse mit einer bestimmten Kraft auf eine
definierte Hohe zusammengedriickt. Wahrend diese Kraft dann mehrere
Stunden lang beibehalten wird, kann der Kunde alle erforderlichen
technischen  Prifungen am  Stack vornehmen und dessen
Funktionsfahigkeit dokumentieren. Zu guter Letzt werden an dem Stack
Zuganker oder Bander montiert und der fertige Stack entnommen. Eine
zentrale Herausforderung bei der Entwicklung der Presse war die
Kompensation herstellungsbedingter Stack-Toleranzen, die beim
Zusammendriicken Querkréafte auslosen und zur Beschadigung des
Stacks flhren wuirden. Die innovative Anlage von Graebener
Maschinentechnik gleicht diese Querkrafte wahrend des Pressvorgangs
permanent aus und sorgt so fiir eine gleichméaRige Kraftverteilung

innerhalb des Stacks.

Alles auf Anfang

Der Auftrag des Anlagenbauers fiir den Bau der Unter- und Obertraverse
dieser Stack-Presse ging an Jebens. Fir diesen bewahrten Experten mit
Hauptsitz in Korntal-Miinchingen galt es dabei, eine enge Terminvorgabe
zuverlassig einzuhalten. Deshalb erforderte die Anfertigung dieser
Schweil3konstruktionen — 1.870 und 2.550 Millimeter hoch, 21,8 und 23,1
Tonnen schwer bei einem Durchmesser von 3.500 mal 3.900 Millimetern
— prazise abgestimmte Prozesse. Dies wurde besonders herausfordernd,
als wahrend der laufenden Fertigung der Kunde gezwungen war, die
urspriinglich gewiinschte Produktionsreihenfolge zu wechseln — bei
unveradndert gultigem Liefertermin. Alle Dbereits abgesprochenen
Produktionsschritte waren dadurch hinféllig und eine neue Planung wurde
erforderlich. Aufgrund der erschwerten Zuganglichkeit der Bauteile musste
auch die Reihenfolge der Einzelteile komplett neu geplant werden, damit

die Machbarkeit der Schweil3néhte weiterhin jederzeit gewahrleistet war.
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In dieser Situation stellten die Experten von Jebens erneut ihr
ungewohnlich prazises Projektmanagement unter Beweis. ,Wenn
Konstruktion und alle Vorgaben von Anfang an feststehen, konnen auch
andere Anbieter solche Umsetzungen leisten. Wir ermdglichen jedoch eine
termingerechte Realisierung sogar dann, wenn dem Kunden anfangs noch
Informationen  fehlen®, betont Jebens-Geschaftsfuhrer Carsten
Schmickler. Durch erneute Produktionsbesprechungen mit allen
beteiligten Abteilungen in zwei Werken stellte das Unternehmen
reibungslose Ablaufe sicher. Dabei wurden auch die Zustandigkeiten und
Verantwortlichkeiten neu festgelegt: Brennen, Verputzen und Strahlen
erfolgte am Stammsitz, Schweil3en, QS-Prifung, Glihen, Strahlen und
Grundieren anschlieBend im Zweitwerk in Nordlingen. Langjahrig
erfahrene Spezialisten (bernahmen dabei in beiden Werken die
Projektleitung und -begleitung. Graebener Maschinentechnik wurde durch
kontinuierlich aktualisierte Produktionsablaufe und Fotodokumentationen
Uber den jeweiligen Fortschritt auf dem Laufenden gehalten. Fir die
unkomplizierte Abnahme durch den Kunden dokumentierte Jebens
ausgewahlte Bereiche und SchweiRnahte zudem bildlich. So lieferte
Jebens die beiden Traversen trotz der besonderen Rahmenbedingungen
just in time — und bewies damit einmal mehr die besondere Zuverlassigkeit

des Brennbetriebs.
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Jebens GmbH

Als ein fihrender Spezialist fir schwere Brennteile, mechanische Bearbeitung
und geschweildte Konstruktionen mit Stiickgewichten von bis zu 160 Tonnen,
setzt die Jebens GmbH mit Standorten in Korntal-Miinchingen und Nérdlingen
regelmafig Standards. Mit einer siebenstufigen Fertigung von Produkten in
Dickenbereichen von acht bis 1.400 mm, Breiten bis 5.000 mm und Langen
bis 20.000 mm steht Jebens fur Maf3arbeit in Stahl. Als Tochterunternehmen

des bedeutendsten Grobblechherstellers der Welt, Dillinger, hat Jebens



MASSARBEIT IN STAHL

jederzeit Zugriff auf technologisch richtungsweisendes Stahl-Know-how.
Fuhrende Technologie, modernste Maschinen und Anlagen, sowie der grofite
Gluhofen Suddeutschlands, machen Jebens zum Experten fir anspruchsvolle
Aufgaben.

Kennen Sie schon den Jebens-Newsletter? Zur Anmeldung geht es

unter http://www.jebens.de/de/kontakt/newsletter-anmeldung/.
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Jebens GmbH impetus.PR
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